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Vorwort

Dieses FLACO-Gerat mit seinen gesamten
Baukomponenten ist ein Qualitatsprodukt und
nach dem neuesten Stand der Technik und den
aktuellen  gesetzlichen  Vorschriften und
technischen Regeln gefertigt.

Vor der Ausiieferung wurde eine Funktions- und
Qualitatskontrolle durchgefiihrt. Das Gerét erfiillt
alle  Anforderungen der zurzeit giiltigen
Vorschriften, Stand 01.08.2022,

Bei bestimmungsgeméaRer Verwendung gemaR
der Betriebsanleitung haften wir im Rahmen
unserer Gewahrleistungsbedingungen.

Beschreibung

Die Altdlabsaug- und Férderpumpe ist ein
pneumatisch betriebenes Gerdt zur Forderung
von Flissigkeiten sofern diese mit den
Pumpenwerkstoffen und Elastomere vertraglich
sind.
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Wenn die Tipps zur Selbsthilfe nicht ausreichen,
ist der néchstgelegene FLACO-Servicedienst zu
benachrichtigen. Informationen {iber unsere
Servicedienste erhalten Sie unter der Rufnummer
05241/603-0.

Technische Anderungen vorbehalten

FLACO GmbH
Isselhorster Str. 377-379 o 33278 Giitersloh
Tel.: 05241 603-0

Internet: http://www.flaco.de

email: info@flaco.de
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BITTE VOR INBETRIEBNAHME LESEN !
Diese Sicherheitshinweise gelten fir alle WILDEN
Pumpen. Sie onthalten zusdtzliche Hinweise fir die
sichere Randhabung bei Aufstellung, Inbetriehnahme oder
Wartung. Weitere detaillierte Anleitungen finden Sie in der
nachfolgenden Betriebs- und Wartungsanleitung fiir Ihren
Pumpentyp.

Bitte beachten Sie folgende Zeichen besonders, sie weisen auf
Gefahrenguellen und eventuelle Folgen hin:

VORSICHT  Unsachgem#Rer Betrieb - Gefshrdung von Personen,
Produkt und Material miglich.

WARNUNG UnsachgeméRer Betrieb - Gefahrdung von Personen,
Produkt und Material, auch mit Todesfolge, méglich

GEFAHR Unsachgem&Rer Betrigb - Gefahrdung von Personen,
Produkt und Material, auch mit Todesfolge, wenn dieser Hinweis nicht
beachtet wird.

GEFAHR Unter keinen Umsténden die Fixierschraube {Inbus)
unterhalb der Pro- Flo X™-Steuerung Isen. Wenn die Pumpe unter
Druck steht, kann die Schraube herausgepresst werden und emsthafte
Verletzungen an Personen hervorrufen.

Aufstellen der Pumpe

Die GriBe der Saugleitung sollte mindestens so sein wie der
Pumpenansaugstutzen oder auch groRer, wenn hochviskose
Fluide gepumpt werden. Der Ansaugschlauch darf sich nicht
zusammenzichen und muss verstérkt sein, da Wilden-Pumpen ein
starkes Vakuum erzeugen ktnnen. Die Drucklgitung muss mindestens
den Durchmesser des Pumpendruckstutzen haben. GroiBere
Durchmesser dirfen verwendet werden, um den Reibungsverlust zu
verringern. Wichtig ist, dass Armaturen und Anschilisse luftdicht sind,
da sonst die Ansaugleistung der Pumpe verringert wird.

Die Pumpe solite nicht als Abstiitzung filr die Verrohrung dienen.

WARNUNG Alle Saug- und Druckrohre /-schiuche sind so
auszulegen, dass sie den Druck und die Temperatur der jeweiligen
Anwendung aushalten. AuBerdem miissen sie gegen das zu pumpende
Fluid chemisch bestandig sein,

VORSICHT  Der Saugdruck am Pumpeneintritt darf 0.7 barg
(10 psig) nicht Gberschreiten, weil dies maglicherweise den vorzeitigen
VerschleiB von Teilen und eventuell das Austreten von Fluid Ober den
Abluftkanal zur Folge haben kann.

Aufgrund der oszillierenden Betriehsweise der Pumpe kinnen im
normalen Betrieb seitliche Instabilitaten auftreten, weshalb Pumpen
mit Fu wo immer miglich auf der Stelifidche verschraubt werden
soflten. Stellen Sie sicher, dass die Stelifiiche eben und flach ist,

Die meisten Wilden-Pumpen kiinnen nur dann als Tauchpumpe
eingesetzt werden, wenn alle Pumpenteile gegen das zu pumpende
Fluid resistent sind. Wenn die Pumpe eingetaucht eingesetzt wird,
ist am Luftaustritt der Pumpe ein Schiauch anzubringen, so dass die
abzufihrende Luft Gber den Fllissigkeitsspiegel hinaus gefilhrt wird.
In jedem Fall empfehlen wir Rilcksprache mit einem autorisierten
WILDEN-H4ndler zu halten.

Wenn die Pumpe selbstansaugend eingesetzt wird, ist sicherzustelien,
dass alle Anschllisse luftdicht sind und die Saughthe innerhalb der
Pumpenleistuny liegt.

VORSICHT  Gehéusewerkstoffe und Elastomere haben einen
Einfiuss auf die Saughiihe. Fragen Sie bitte Inren WILDEN-Handler
nach Besonderheiten.

CE - SICHERHEITSHINWEISE

Pumpen, die im Einsatz eine positive Saughbhe haben, sind
am Jeistungsfahigsten, wenn der Einlassdruck auf 0,5 - 0.7 barg
{7-10 psig) begrenzt ist. Bei einer positiven Saughthe von 0.8 barg
{11 psig) oder mehr kann ein vorzeitiger Membranausfall auftreten,
inshesondere wenn diese aus PTFE- oder Thermoplast-Elastomeren
gefertigt sind. Alle Pumpen mit positiver Saughthe sollten mit einem
Ruckschlagventil am Filissigkeitseintritt der Pumpe versehen sain,

Jede WILDEN-Pumpe hat eine bestimmte maximale Festkérpervertrig-
lichkeit. Wann immer die Maglichkeit besteht, dass gréBere Festkbrper
als zuldssig von der Pumpe angesaugt werden, ist auf der Ansaugseite
ein Sieb einzubauen. Die Pumpen sind auf einer geeigneten Flache
2u verschrauben, um Verletzungen durch Umfallen der Pumpe zu
vermeiden,

WARNUNG  Der Luftdruck der Arbeitshuft darf 8,5 barg {125 psig)
nicht Oberschraiten.
ACHTUNG  (Oberpriifen Sie vor Inbetriebnahme alle Verschrau-

bungen an der Pumpe. Die entsprechenden Drehmomente entnehmen
Sie der Betriebs- und Wartungsanleitung (Seite 20).

WARNUNG  Eine ausreichende Bealliftung der Fluid-Tanks/
Behtilter ist sicherzustellen. Aufgrund der hohen Vakuumleistung der
Pumpe kann eine nicht ausreichende Beliftung der Tanks 2ur Implosion
fiihren, wenn die Flissigkeit vollsténdig abgepumpt worden ist.

WARNUNG  WARMEAUSDEHNUNG:

Manche in der Leitung vorhandenen Fluide kinnen sich bei steigenden
Umgebungstemperaturen ausdehnen, was 2u Schiden an Rohren und/
oder der Pumpe und somit zur Gefahrdung des Bedieners fithren kann.

GEFAHR ELEKTRISCHE AUFLADUNG:

Elektrostatische Aufladung: Kann Explosion hervorrufen und somit zu
schweren Verletzungen oder Tod fOhren. Elektrostatische Gefahren
werden vermieden durch ordnungsgemaRe Erdung der Pumpe und der
Pumpenanlage, sowie Einsatz von leitf4higen Kunststoffen.

In Ex-Zonen Atex Vorschriften heachten. Wegen der speziellen
Erdungserfordemisse lesen Sie bitte die drtlichen Bauvorschriften und
Elektronormen.

LEITFAHIGKEIT:
Bestimmte WILDEN-Pumpen erlauben einen sicheren Transport
brennbarer Fluide. Fiir weitere Informationen hierfir wenden Sie sich
bitte an Ihren drtlichen WILDEN-Handler.

WARNUNG  TEMPERATURGEFAHREN

Die verwendeten Pumpenwerkstoffe méissen gegen die zu pumpenden
Fluide resistent sein. Temperaturgrenzen bitte beachten! Hierzu bitte
die Korrosionstabelle van WILDEN verwenden.

Bei hohen Pumpentemperaturen bitte Schutzmafnahmen gegen
Verbrennungen vorsehen.

TEMPERATURGRENZEN

NEOPRENE  -12.7°Cws 93.3°C Polyurethane -12,2°Cbis 55,6°C

Buna N -12,2°Cus 82,2°C Tetra-FlexTM PTFE / Neoprene
EPDM -15,1°C vis 137,8°C 4,4°Cuis 107,2°C
Viton® -40,0°C v 176,7°C  Tetra-FlexTM PTFE / EPDM
Saniflex™  -28,9°C v 104,4°C -10,0°Cuis  137°C
Polytetrafiuoroethylene (PTFE)

44°Cus 1044°C

ANMERKUNG Nicht alle Materialien sind fiir alle Modelle erhaltiich
{siche Teil 2).
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WARNUNG GERAUSCHPEGEL

Unter bestimmten Betriebsbedingungen 2B. hoher Druck der
Versorgungsluft und geringe Férderhbhe kann das Pumpengersusch
sehr laut werden. Lange Betriebszeiten unter solchen Bedingungen
kBnnen fir den Bediener gesundheitsschidlich werden, wenn er in
Pumpennihe arbeitet.

Nachstehend werden Mbglichkeiten der Verhinderung solcher
Gefahren aufgezeigt:

Verwendung entsprechender Hirschutzeinrichtungen.

Verringerung des Versorgungsluftdruckes und/oder ErhShung des
Forderdrucks.

Verwendung von Schalldémpfern am Luftaustritt der Pumpe. -

Verlegung des Pumpenluftaustritts nach auBerhalb des Gehdudes, in
dem sich die Pumpe befindet.

Verwendung elastischer Ventilkugeln anstelle von PTFE-Kugeln. Hierbei
ist die chemische Bestandigkeit des Elastomers sicherzustellen.

WILDEN-Gerduschschutzhaube einsetzen.

Informieren Sie sich iiber die entsprechenden Gerauschpegel in dem
Gerduschemissions-Datenblatt.

WARNUNG  GEFAHRLICHE FORDERFLUIDE

Bei Membranbriichen kann das 2u pumpende Fluid tber den
Luftaustritt der Pumpe austreten; in diesem Fall ist ein Kontakt mit
geféhrlichem Fluid méglich.

Wombglich sollten WILDEN-Pumpen mit der Wil-Gard-Membranbruch-
Uberwachungsanlage von WILDEN bestiickt sein, die Membranbriiche
erkennt, bevor gefahrliches Fluid aus der Pumpe austritt.

Das Betriebspersonal solite vom Lieferanten das Sicherheitsdatenblatt
fir alle u pumpende Fluide beschaffen, damit die richtigen
Behandlungsanweisungen verfigbar sind.

VORSICHT  CHEMISCHE BESTANDIGKEIT

Wenn eine Pumpe fir einen bestimmten Einsatz spezifiziert ist, milssen
die produktherGhrten Pumpenwerkstoffe gegen das zu pumpende Fluid
resistent sein. Lesen Sie bitte die Korrosionstabefle von WILDEN oder
wenden Sie sich an lhren drtlichen WILDEN-Héndler wegen weiterer
Informationen.

GEFAHR Explosive Reaktion

Einige Fluide wie Lisungen aus halogenierten Kohlenwasserstoffen
ddrfen nicht durch Pumpen mit einem Aluminiumgeh&use gepumpt
werden, da dies eine explosive Reaktion hervorrufen kann.

VORSICHT  Bei variierender Fluidkonzentration und Temperatur
kann sich die chemische Bestdndigkeit der Werkstoffe bei einer
bestimmten Pumpenkonstruktion, insbesondere bei produktberihrten
Teilen aus Kunststoff, verdndern. Wenden Sie sich bitte an Ihren
Grtlichen Vertragshéndler wegen weiterer Informationen.

GEFAHR Bei Membranbruch kann Druckluft in das Fldssig-
keitssystem eindringen und mit dem gepumpten Fluid eine explosive
Reaktion ausldsen.

Betrieb

VORSICHT  Stellen Sie sicher, dass das Bedienungspersonal
ordnungsgeméB ausgebildet ist und sichere Betriebsbedingungen
und Wartungspraktiken gem#B dem Sicherheitshandbuch und der
Betriebs- und Wartungsanleitung fiir die Pumpe eingehalten und an-
gewendet werden. Auerdem sind erforderlichenfalls alle erdnungs-
gemaBen Augen- und Gehtirschutzeinrichtungen zu benutzen.

Stellen Sie sicher, dass inder Arbeitsluftleitung der Pumpe grundsétzlich
ein Filterdruckregler vorgeschalten ist {Abscheideleistung 5 Micron).

Vor Einbau und Inbetriebnahme der Pumpe sind alle Verschraubungen
auf ihre Drehmomentwerte zv pritfen, die in der Betrigbs- und
Wartungsanleitung  aufgefilhrt  sind.  Insbesondere  neigen
Kunststoffpumpen nach dem Versand, der Montage und dem Betrieb
u geringfligigem .Kriechen” oder ,FlieRen”. Deshalb ist mit dem
richtigen Drehmoment anzuziehen bzw. nachzuziehen,

Inbetriebnahme

Luftleitung ausblasen, um alie Riickstande und Kondensat zu entfernen.
Lultdruckreglerknopf langsam aufdrehen, bis Pumpe zu laufen baginnt.
Pumpe langsam laufen lassen, bis sie gefiillt ist und die gesamte Luft
aus dem Saugstutzen entfernt ist.

Ventil in der Druckleitung schlieRen, damit die Pumpe einen Druck
aufbaut, dann alle Armaturen auf Leckstellen priifen. Regler nach
Bedarf einstellen, um den gewlinschten Betriebsdruck und die
Firdermenge zu erhalten, wobei der zuléssige Hbchstdruck nicht
{iberschritten werden darf.

Abschalten

Bei intermittierenden Betrieb besteht die Gefahr, dass sich Feststoffe
in den Pumenkammem absetzen. Deshalb empfiehit es sich das Pum-
pensystem in Abstanden mit Reiniger 2u spiilen. Diese muss mit dem
Forderfluid vertraglich sein. Aus Sicherhsitsgriinden muss die Pumpe
bei lingeren Stillstandszeiten vom Arbeitsnetz abgetrennt werden.

Wartung

WARNUNG  Pumpe 2uerst stoppen und Luftversorgung abnehmen
und, je nach avszufiihrender Wartungs-, Einstellungs-, Reparatur- oder
Reinigungsarbeit auch Saug- und Druckleitung abnehmen. Stellen
Sie sicher, dass die Flilssigkeit abgelaufen ist, bevor Sie die Rohre
abnehmen.

Alle Wartungsarbeiten an der Pumpe sollten in  einem
Wartungshandbuch festgehalten werden. Entsprechend eines
festgelegten Wartungsplans sind Routinekontrollen festzulegen und
der Austausch der folgenden Verschieifteile vorzugeben: Membranen,
Ventilkugeln, Ventilsitz-O-Ringe, O-Ringe fir den Mittelblock und
Lippendichtungen (nur bei Faltenbalgpumpen).

Wegen Ersatzteilen und Wartungsinformationen wenden Sie sich bitte
an thren brtlichen Vertragshandler fir WILDEN-Pumpen.

VORSICHT  Fir die Reparatur und Wartung der Pumpe diirfen nur
Originalteile verwendet werden.

VORSICHT  ATEX-Pumpen sind zu erden. Der Erdungsanschluss ist
mit einem Anhénger gekennzeichnet.

Erdungs-Symbol
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PUMPEN-BEZEICHNUNGSSYSTEM

LEGENDE xPX1/ XXXXX /XXX /XX /X XX/ xxxx
ORIGINAL™ METALL |
Sonderausfiih-
rungen/Spezialcode
Model! {inlls anwendbar}
ATEX 0-Ring
Ventilsitz
Ventilkugel
Membranen
Luftsteuerveatil
Mittelblock
Luftkammer
Produktheriihrte Gehiiuseteile
MATERIALSCHLUSSEL
MODEL MEMBRANEN VENTILSITZ
PX1 = PRO-FLO X™ XBS = BUNA-N?®leitfahig A = ALUMINIUM
XPX1= PRO-FLO X&ATEX BNS = BUNA-N® S = EDELSTAHL
_ FSS = SANIFLEX™ (HYTREL®) vV = VITON®
ERODUKTBERUHRTE TEILE/ PUS = POLYURETHAN
AUSSERER MEMBRANTELLER TEU = PTFEW/EPDM VENTILSITZ O-RING
AA = ALUMINIUM / ALUMINIUM TNU = PTFE / NEOPRENE BN = BUNA-N®

AZ = ALUMINIUM / ohne MEMBRANTELLER
§§ = EDELSTAHL / EDELSTAHL
SZ = EDELSTAHL / ohne MEMBRANTELLER

LUFTKAMMER/MITTELBLOCK
AA = ALUMINIUM

LUFTSTEUERVENTIL
A = ALUMINIUM

CODE FR SONDERVERSIONEN

VTS = VITDON®
WFS = WIL-FLEX™ (SANTOPREN®)

VENTILKUGEL

BN = BUNA-N®

FS = SANIFLEX™ {HYTREL®}

PU = POLYURETHAN

TF = PTFE

VT = VITON®

WF = WIL-FLEX™ (SANTOPREN®)

FS = SANIFLEX™ {HYTREL®)

PU = POLYURETHAN

TF = PTFE

WF = WIL-FLEX™(SANTOPREN®)

0014 = BSPT-Anschiiisse
0070 = Sanifio™
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Die Arbeitsluft wirkt Uber die gesamte
Membranfliiche direkt auf die Flissigkeits-
s&ule und erzeugt auf beiden Membran-
seiten ausgeglichene Druckverhiltnisse.
Dadurch werden die Membranen nicht
iberlastet, so dass sie auch bei hohen
Leistungen lange Lebensdauer erreichen.

FUNKTIONSWEISE

Die Forderleistung der Pumpe ist durch
Regulieren der Arbeitsluft manuell oder
automatisch von der Maximalleistung
bis auf Null regelbar. Die Pumpe ist
(berlastsicher. Wenn der Gegendruck die
Héhe des Arbeitsluftdruckes {max. 8,5 bar)
erreicht, bleibt die Pumpe stehen und lauft
bei Druckentlastung sofort weiter. Sie kann
auch ohne Schaden trocken laufen.

Durch die Boxer-Arbeitsweise der beiden
Membranen wird die Stromungsgeschwin-
digkeit in der Pumpe auf die halbe Forder-
geschwindigkeit reduziert,

Dies mindet den  VerschleiReffekt
bei abrasiven Medien und wirkt sich
sehr ginstig auf hochviskose und

scherempfindliche Fliissigkeiten aus.

Druckrohr-Auslass

Druckrohr-Einlass

Druckrohr-Auslass

geschlos-

sen
offen
ge-
schlos- offen
sen

Druckrohr-Einlass

Druckrokr-Auslass

Druckrohr-Einlass

Bild 1: Das Luftsteuerventil leitet Druckiuft
hinter die Membran A. Dadurch saugt
die mit der Kolbenstange verbundene
Gegen-Membran Férdergut durch den

Bild 2: Ist die Endstellung erreicht, wechsaslt
das Luftsteuerventil und leitet die Druckiuft
hinter die andere Membran, so dass das
Férdergut aus dem Férderraum B in den

Blld 3: Die Wiederholung dieser Vorgénge
bewirkt die Forderfunktion der Pumpe,
wobei die Kugehentile wechselweise
6ffnen und schlieRen.

Saugstutzen in den Férderraum B. Druckstutzen verdringt wird, wéhrend
im Forderraum A der Ansaugvorgang

stattfindet.

_PROFLO |PRO-FLO® LUFTSTEUERSYSTEM
Stauerventil Zuverlissigkelt beim Ein- und Ausschalten

Kleine Fliiche WILDEN entwickelte in 2-jshriger Arbeit das Pro-Flo™-System

und die Ein- bzw. Auslass-Einstellungskonfiguration, um die

Leistung zu optimieren. Das Pro-Flo™-Modell verwendet ein

Pilotventil und einen Differenzsteuerkolben. Die Umschaltung

>| i Schalldémpfar
o=
| erfolgt in Abhéngigkeit der Membranstellung.

I Luftveriust

Enge Toleranzen und die modeme Dichtungstechnik ermdglichen
es WILDEN, die Effizienz zu erhéhen und den Luftverlust in den
Endlagepositionen zu optimieren.

Kein .Einfrieren”
Das Vereisen ist in der Druckluft-Industrie ein groRes Problem.
Dieser Effekt wird durch das Pro-Flo™-System wesentlich

Kolbenstange

Druckluft-
einlass

Steuerventil-
kolben

Mittelblock . Schalldémpfer-  vEriingert. Das System ist so konstruiert, dass es die Expansions
Ventildeckel plclll.e"d ; geschwindigkeit der Luft in der Pumpe verringert.
. Keine Schmierung notwendig
Pilotkolben GroBe Fliche Das Pro-Flo™-System ist mit seinem speziellen reibungsarmen

Dichtungen so konstruiert, dass die Pumpen ohne Schmierung
und damit absolut Sifrei arbeiten.

Viel leiser

Die Pro-Flo™-Pumpen liegen durch ein neues Schalldampfer-
system mit ihrem Lautstarkepegel! unter 80 dB.
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PX1 Metall | ABMESSUNGEN

Pos. mm inch
A 208 8.2
12" BSP (I6) 8 % L1
Druckseite C 130 5.1
. 1 @? 172 NPT{IG) D 198 8
v [ | { Luftausgang E 224 88
1 {‘u';r {6) i v ﬁ“\ ‘ F 4 16
gingang  E i B \ L} M

- | ) ’—'\| B
! : 4,{ Al \ | M ! 6 132 52
L i ’2~ | ‘ H 1 87
; [ J 361 142
o el I‘?. i1 :‘:Z i g L K 132 5.2
12" BSP11G) | = Fo— 7 6 - L 30 1.2

_ AAL Saugsene- i i J .
T8 M 137 5.4
AL N 109 43
- U-8s - P 84 33
R 102 40
' b S 8 03
Ii_ P ] T 203 8.0
; i i u 142 5.6
v 112 44

PX1 Metall Saniflo’“| ABMESSUNGEN
Pos. mm inch
A 203 80
1° Tri-Clamp Druckseite i G - B 53 24
| 12° NPT(I6) c 130 5.1
i l Luftausgang D 218 86
12" NPY{IB}

Lufteingang | : = =
‘ i € ) F 41 1.6
' p B 114 45
g K H 132 5.2
é | J 386 15.2
b I A | i K 132 52
17 Tri-Clamp Saugseite . L 84 33
- A = d M 102 40
N 112 44
P 142 5.6
R 8 0.3
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Das Pro-Flo X™ Funktionsprinzip

Durch Drehen des EMS - Einstelirades kénnen Sie entwedsr
maximale Fordermenge oder hé&chsten Wirkungsgrad
zur Reduzierung lhrer Produk-
tionskosten erreichen.

Das Pro-Flo X™ Luftsteuersystem mit dem neuartigen
(EMS)

Effektivitats-Management-System bistet eine
Vielseitigkeit, welche bisher

bei Druckluftmembran-

pumpen unbekannt war, Pro-Flo X™ ligfert  hohere
Das patentiete EMS Leistung, geringere Kosten
ist einfach und leicht zu und eine Flexibilitit, welche
bedienen. Uber dem bisherigen Industrie-

standard liegt.

Das Drehen des
Einstellrades veran-
dert das Verhiltnis
zwischen Lufteintritt

und Luftaustritt.

Jede Einstellung
ergibt eine komplett

andere Kennlinie.

Pro-Flo X™ Pumpen

werden ab Werk mit
der Einstellung 4
ausgeliefert.

Dies ergibt die
hochstmogliche

Férdermenge.

Ein Verstellen in
Richtung 1 verringert
die Forderleistung
und bewirkt eine
erhdhte Verringerung

des Luftverbrauches.

Wenn der Luftver-
brauch sich mehr
als die Férdermenge
verringert, verbessert
sich die Effektivitit
und die Betriebs-
kosten werden

gesenkt.
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__Beispiel 1

EMS-KURVE

{tFM] ® 1y 8 8wy pyo Y

oRuA u}f Leistungskurve bei Einstellung 4 £10 EMS - Kurve
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Dieses Beispiel zeigt, wie die Fordemmenge und der

Luftverbrauch einer Pro-Flo X mit Hilfe des Effektivitits- Schritt 3

Management-Systems (EMS) und der Kennlinie ermittelt  Berechnung der Leistung bei gewédhlter EMS-Ein-
wird. In diesem Beispiel haben wir 4,1 bar Antriebsdruck,  stellung.

2.8 bar Gegendruck und eine EMS-Einstellung von 2
gewahit.

Schritt 1

Betriebspunkt bei Einstellung 4 feststellen.
Bestimmen Sie die Kurve welche den Antriebsdruck von
4,1 bar entspricht. Bestimmen sie den Schnittpunkt zum
Gegendruck auf der Ordinate von 2,8 bar. Nachdem Sie
diesen Punkt im Leistungsdiagramm gefunden haben,
ziechen Sie eine vertikale Linie nach unten, um die
Férdermenge (im Bsp. 31 I/min) zu bestimmen. Ermitteln
Sie den ungefdhren Luftverbrauch {im Bsp. 16 Nm?3)
anhand der Luftverbrauchskurve von links oben nach
rechts unten.

Schritt 2

Ermittiung der Férdermenge und des Luft-
bedarfs X Faktor.

Ziehen Sie eine horizontale Linie durch die Hochachse
bei 2,8 bar Gegendruck (Bifd 2 bis Sie die Kurven
der Fordermenge und des Luftverbrauchs bei der
gewshiten EMS-Einstellung 2 schneiden. Von beiden
Schnittpunkten ziehen Sie eine senkrechte Linie nach
unten und bestimmen Sie dadurch den X-Faktor auf der
Langsachse.

In_diesem Beispie/: Faktor 0,68 fiir Férdermenge und
Faktor 0,48 fiir Luftbedarf.

Multiplizieren Sie die Férdermenge (31 |/min) aus Schritt?
mit dem Fordermengen-x-Faktor (0,58} aus Schrtt 2.
um die Férdermenge bei EMS-Einstellung 2 zu ermitteln.
Multiplizieren Sie den Luftbedarf (16 Nm¥h) aus Schritt 7
mit dem Luftbedarfs-X-Faktor (0,48) aus Schnitt 2, um den
Luftverbrauch bei EMS-Einstellung 2 zu ermitteln (Bild 3.

31,0 ymin (Férdsrstrom fiir Einstellung 4) i
0,58 (Férdermengen-X-Faktor Einstellung

Abb. 3

Die Fordermenge und der Luftverbrauch bei Einstellung 2
betragen 18 I/min bzw. 7.7 Nm&/h.
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Dieses Beispiel zeigt wie der Eingangsdruck und die
EMS-Einstellung ermittelt wird, um eine spezifische
Anwendung 2u optimieren. Fir dieses Beispiel
nehmen wir eine Fordermenge von 188 limin bei
einem Gegendruck von 2,8 bar an. Dieses Beispiel
soll verdeutlichen, wie der Lufverbrauch fir diesen
Betriebspunkt berechnet wird.

EMS-Einstellung ermitteln

Schritt 1

Antriebsdruck festiegen.

Bei hoherem Antriebsdruck arbeitet eine Pumpe
normalerweise effizienter, wobsei verfligbare Betriebs-
druckiuft oftmals groen Schwankungen unterdiegt.
Wenn der Antriebsdruck auf 7 bar festgelegt wird, die
vorhandene Betriebsdruckiuft jedoch teilweise auf 6,2 bar
sinkt, &ndert sich die Pumpenleistung. Wihlen Sie einen
Antriebsdruck, der innerhalb ihrer Kompressorleistung
liegt. In diesem Beispiel wahlen wir 4,1 bar.

Schritt 4

Betriebspunkt bei EMS-Einstellung 4 ermittein.

In diesem Beispiel wurde der Antriebsdruck mit 4,1
bar gewsdhlt. Ermitteln Sie die Kurve, welche dem
Antriebsdruck von 4,1 bar entspricht. Bestimmen Sie den
Schnittpunkt fur den Gegendruck von 2.8 bar. Nachdem
Sie diesen Punkt im Leistungsdiagramm gefunden
haben, ziehen Sie eine vertikale Linie nach unten, um die
Férdermenge zu bestimmen.

n

In unserem Beispiel sind das 386 l/min. Dies entspricht
der Férdermenge bei EMS-Einstellung 4. Ermitteln Sie den
ungeféhren Luftverbrauch an Hand der Luftverbrauchskurve.
In unserem Beispiel bei Einstellung 4 ist der Luftverbrauch
24 Nm3/h (Bild 4).

Schritt 3

Fordermengen-X-Faktor ermitteln.

Teilen Sie die gewiinschte Férdermenge 18,9 |/min durch die
theoretisch ermittelte Fordermenge 38,6 I/min um den Fér-
dermengen-X-Faktor fiir diese Anwendung zu erhalten.

18,9 I/min / 38.8 |/min = 0,49 (Férdermengen-X-Faktor)

Schritt 4

EMS Einstellung ermittein mit Hilfe des Fiérdermen-
gen- X-Faktors.

Suchen Sie den Schnittpunkt aus Férdermengen-X-Faktor
(0,49) und Gegendruck 2,8 bar auf der entsprechenden
EMS-Kurve. Dies erfolgt durch das Ziehen einer horizontalen
Linie durch den Gegendruck von 2,8 bar bis diese die verti-
kale Linie durch den X-Faktor 0,49 kreuzt. Ublicherweise liegt
dieser Punkt zwischen 2 Férdermengen-EMS-Kurven (in die-
sem Fall liegt der Punkt zwischen EMS-Einstellung 1 und 2).

Bestimmen Sie den Punkt in Relation zu den 2 Kurven und
schétzen Sie die EMS-Einstellung {5//d 5). Um ein genaueres
Ergebnis zu erhalten, kann durch Interpolation zwischen den
2 Kurven die optimale EMS-Einstellung ermittelt werden.

In diesem Beispiel ist die EMS-Einstellung 1,8.
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Luftverbrauch bei einer spezifizierten EMS-
Einstellung ermitteln
Schritt 1 Schritt 2
X-Faktor fiir Luftbedarf ermittein. Luftverbrauch ermitteln.

Um den X-Faktor fiir den Luftbedarf festzustellen,
ermitteln Sie die 2 Luftbedarfs-EMS-Kurven, welche am
néchsten zu der EMS-Einstellung aus Be/spie/ 1 liegen.
{In diesem Fall liegt der Punkt zwischen der Luftbedarfs-
kurve 1 und 2)

Der Punkt, welche die EMS-Einstellung (1,8) ergibt, muss
entlang der horizontalen Linie bei 2,8 bar festgelegt
werden. Dieser Luftverbrauchspunkt ist unterschiedlich
zum Fdrdermengenpunkt aus Beispiel 2.1.

Nach Schitzung {chne Interpolation) dieses Punktes
ziehen Sie eine vertikale Linie abwirts und emitteln Sie
den Luftbedarfs-X-Faktor {Biid 7).

In diesem Beispiel ist der Luftbedarfs-X-Faktor 0,80.

12

Multiplizieren Sie den Luftverbrauch (24 Nm?h) von EMS-
Einstellung 4 mit dem Luftbedarfs-X-Faktor (0.40) und Sie
erhalten den aktuellen Luftverbrauch.

24 Nm¥h x 0,40 = 9,6 Nm3/h

In der Zusammenfassung, bei einer Anwendung von
18,9 I/min gegen 2,8 bar Druck solite der Antriebsdruck
4,1 bar betragen und die EMS-Einstellung 1,8 sein. Die
Pumpe hat dann einen Luftverbrauch von 9,6 Nmé/h.
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Fordormenge
TECHNISCHE DATEN
[ [ 13T 2SO 224 mm {8.8%)
Breite ... 208 mm {8.27)
LI TN 287 mm (11.3%)
Gewicht .........cccoccrviimmnrerernnns Aluminium 6 kg {13 Ibs.)
................................. Edelstahl 9 kg (20 Ibs.)
Lufteinlass ........c.ccccceeeerriennn
Saugstutzen
Druckstutzen
Saughthe v 5.9 m trocken (19.39)
............................. 8,0 m nass (2617
Hubvolumen ...................... 0,09 (0,023 gal.)
Max. Fordermenge ............. 62,6 I/m {16.5 gpm)
Max. Korngrofle ... 1.6 mm ('/1s")

Das Effektivitlits-Management-System [EMS) dient
zur Optimierung der Leistung einer WILDEN Pumpe bei
definierten Anwendungen. Die Pumpe wird mit der EMS-
Einstellung 4 ausgeliefert, welche max. Férdermenge
erlaubt. Die EMS-Kurve ermdglicht dem Anwender,
Férdermenge und Luftverbrauch zu jeder EMS-Einstellung
zu ermitteln. Der .X-Faktor® wird als Multiplikator
der Leistungskurve bei Einstellung 4 verwendet, um
die aktuelle Fordermenge und den Luftverbrauch
bei der jeweiligen EMS-Einstellung zu ermitteln. Um
13

PX1 METALL ELASTOMERE-Ausfiihrung
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Zwischenwerte der EMS-Einstellung zu erhalten, kénnen Sie
zwischen den EMS-Kurven interpolieren.

BEISPIEL

Eine PX1-Pumpe in Metallausfiihrung und Elastomere
ausgestattet, erreicht bei EMS-Einstellung 4 eine
Fordermenge von 56,8 I/min und einen Luftverbrauch von
35,7 Nm¥h, bei einermn Antriebsdruck von 5,5 bar und 1.4 bar
Gegendruck (siche Punkt in obiger Leistungskurve),

Der Anwender benttigt diese hohe Fdrdermenge nicht und
moéchte den Luftverbrauch in seiner Anlage reduzieren.
Er ermittelt die EMS-Einstellung 2, diese wiirde seinen
Anforderungen geniigen. Bei 1,4 bar Gegendruck und EMS-
Einstellung 2 ist der Férdermengen X-Faktor 0,66 und der
Luftbedarfs-X-Faktor 0.48.

Die Werte der Einstellung 4 mit den .X-Faktoren” multipliziert,
ergeben bei Einstellung 2 eine Fordermenge von 375 I/min
und einen Luftverbrauch von 17,2 Nm3/h.

Die Férdermenge wurde um 34 % reduzient, wihrend der
Luftverbrauch um 52 % reduziert wurde, dies ergibt eine
Erhdhung der Effizienz. Fiir ausfithrlichere Beispiele wie das
EMS eingestellt wird. beachten Sie bitte die vorhergehenden
Seiten.

ACHTUNG
Der Antriebsdruck darf 8,6 bar nicht Giberschreiten.
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(8.8")

(8.2%)

{11.3%)

Gewicht ........vcee e Aluminium 6 kg (13 Ibs.)

................................. Edelstahl 9 kg (20 Ibs.)
Lufteinlass ......c....ocevverrevnnreee. ¥ IG
Saugstutzen ..........evervenen. ¥ G
Druckstutzen .........ccccocuu..e.. %G

SaughBhe ........cccovverrrevererrnne, 5.7 m trocken (187

.............................. 9.3 m nass {30.6")

Hubvolumen .........coovoevuennn 011 (0,029 gal )

Max. Fordermenge ............. 62,8 IY/m (16.6 gpm)

Max. KomgréBe ............... 1,6 mm (16"}

Das Effektivitiits-Management-System (EMS) dient
zur Optimierung der Leistung einer WILDEN Pumpe bei
definierten Anwendungen. Die Pumpe wird mit der EMS-
Einstellung 4 ausgeliefert, welche max. Férdermenge
erlaubt. Die EMS-Kurve ermdéglicht dem Anwender,
Fordermenge und Luftverbrauch zu jeder EMS-Einstellung
zu ermitteln. Der X-Faktor” wird als Multiplikator
der Leistungskurve bei Einstellung 4 verwendet, um
die aktuelle Fordermenge und den Luftverbrauch
bei der jeweiligen EMS-Einstellung zu ermitteln. Um
14
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Zwischenwerte der EMS-Einstellung zu erhaiten, kénnen Sie
zwischen den EMS-Kurven interpolieren.

BEISPIEL

Eine PX1-Pumpe in Metallausflihrung und TPE ausgestattet,
erreicht bei EMS-Einstellung 4 eine Férdermenge wvon
56,0 I/min und einen Luftverbrauch von 29,7 Nm3/h, bei
einem Antriebsdruck von 4,8 bar und 0.7 bar Gegendruck
(siehe Punkt in obiger Leistungskurve).

Der Anwender benétigt diese hohe Férdermenge nicht und
mdchte den Luftverbrauch in seiner Anlage reduzieren.
Er ermittelt die EMS-Einstellung 1, diese wiirde seinen
Anforderungen geniigen. Bei 0.7 bar Gegendruck und EMS-
Einstellung 1 ist der Férdermengen-X-Faktor 0,32 und der
Luftbedarfs-X-Faktor 0,14,

Die Werte der Einstellung 4 mit den ,X-Faktoren” multipliziert,
ergeben bei Einstellung 1 eine Férdermenge von 17,8 I/min
und einen Luftverbrauch von 4.2 Nm?/h.

Die Fordermenge wurde um 68 % reduziert, wahrend der
Luftverbrauch um 86 % reduziet wurde, dies ergibt eine
Erhdhung der Effizienz. Fur ausfiihrlichere Beispiele wie das
EMS eingestellt wird, beachten Sie bitte die vorhergehenden
Seiten.

ACHTUNG
Der Antriebsdruck darf 8,6 bar nicht (iberschreiten.
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TECHNISCHE DATEN

HOhe ..o 224 mm (8.8
Breite ..cooveec s iseisninn 208 mm 8.27)
L=} (O 287 mm {11.3%)
Gewicht ... Alurinium 6 kg {13 Ibs.)
................................. Edelstah! 9 kg {20 Ibs.)
Lufteinlass .......cceonriacnnirenans %G
Saugstutzen ..., ¥IG
Druckstutzen ..................... % IG
Saughdhe ......cccoeceeeecrnne 4,7 m trocken (16.37)
............................. 8.0 m nass (26.17)
Hubvolumen.........con... 0,091 {0,023 gal.)
Max. Férdermenge ............. 60,9 I/m (16.1 gpm)
Max. KorngréBe ............... 1,6 mm (/%)

Das Effektivitéits-Management-System [EMS) dient
zur Optimierung der Leistung einer WILDEN Pumpe bei
definierten Anwendungen. Die Pumpe wird mit der EMS-
Einstellung 4 ausgeliefert, welche max. Férdermenge
erlaubt. Die EMS-Kurve ermdglicht dem Anwender,
Fordermenge und Luftverbrauch zu jeder EMS-Einstellung
zu ermitteln. Der X-Faktor” wird als Multiplikator
der Lsistungskurve bei Einstellung 4 verwendet, um
die aktuelle Fordermenge und den Luftverbrauch
bei der jeweiligen EMS-Einstellung zu ermitteln. Um
15
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Zwischenwerte der EMS-Einstellung zu erhalten, kénnen Sie
zwischen den EMS-Kurven interpolieren.

BEISPIEL

Eine PX1-Pumpe in Metallausfiihrung und PTFE ausgestattet,
emeicht bei EMS-Einstellung 4 eine Férdermenge von
18.9 I/min und einen Luftverbrauch von 8,8 Nm3/h, bei einem
Antriebsdruck von 3,2 bar und 2,8 bar Gegendruck {siche
Punkt in obiger Leistungskurve).

Der Anwender bendtigt diese hohe Férdermenge nicht und
mochte den Luftverbrauch in seiner Anlage reduzieren.
Er ermittelt die EMS-Einstellung 3, diese wiirde seinen
Anforderungen genligen. Bei 2,8 bar Gegendruck und EMS-
Einstellung 3 ist der Férdermengen-X-Faktor 0.86 und der
Luftbedarfs-X-Faktor 0,76.

Die Werte der Einstellung 4 mit den . X-Faktoren” multipliziert,
ergeben bei Einstellung 3 eine Férdermenge von 16.3 Imin
und einen Luftverbrauch von 6,8 Nm?3/h.

Die Férdermenge wurde um 14 % reduziert. wahrend der
Luftverbrauch um 24 % reduziert wurde. dies ergibt eine
Erhéhung der Effizienz. Fur ausfiihrlichere Beispiele wie das
EMS eingestellt wird, beachten Sie bitte die vorhergehenden
Seiten.

ACHTUNG
Der Antriebsdruck darf 8,6 bar nicht tiberschreiten.
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Modell PX1 hat Saug- und Druckstutzen von %* (IG) Durchmesser
und ist fiir Durchsatzraten bis 62 |/min ausgelegt (Leistungsdaten
siche Abschn. 5). Die PX1-Metallpumpe wird mit produktberiihrten
Teilen aus Aluminium und Edelstahl gefertigt. Der Mittelblock der
PX1-Metallpumpe besteht aus Aluminium. Zahlreiche verschiedene
Membranen, Ventilkugeln, Ventilsitze und O-Ringe sind lisferbar,
um allen Ansprichen hinsichtlich Temperatur, chemischer
Vertréglichkeit, Abrieb und Standzeit zu genligen.

Der Durchmesser des Saugrohrs soflte mindestens %" (bes-
ser 17) betragen, wenn hochviskose Fliissigkeiten zu férdern sind.
Der Ansaugschlauch muss formstabil und verstérkt sein, da die
PX1 mit hohem Unterdruck ansaugen kann. Auch die Druckleitung
sollte mindestens ¥~ Durchmesser haben; gréfiere Durchmesser
kdnnen verwendet werden, um Reibungsverluste zu reduzieren.
Samtliche Anschlussarmaturen und Verbindungen miissen luft-
dicht sein, da sich die Ansaugféhigkeit der Pumpe sonst auf Null
verringern kann.

Installation:

Monatelanger Aufwand fiir sorgféltige Planung. fir Untersuchun-
gen und Auswahl kann dennoch eine unzureichende Pumpenleis-
tung ergeben, wenn die Einzelheiten der Installation dem Zufall
iberlassen werden, Vorzeitige Defekie und anhaltende Unzufrie-
denheit lassen sich vermeiden, wenn ausreichend Sorgfatt in den
gesamten Installationsprozess gesteckt wird.

Standort:

Gerduschpegel, Sicherheit und weiters logistische Faktoren diktieren
gewbhnlich, wo in der Werkshalle die Anlage aufgestelit wird. Viele
Installationen mit einander widersprechenden Anforderungen
kénnen zu einer Uberfilllung der Installationsflichen fithren, so
dass nur wenige Mdglichkeiten fiir zusétzliche Pumpen verbleiben.
Im Rahmen dieser und weiterer gegebener Bedingungen sollte
jede Pumpe méglichst so plaziert werden, dass ein optimales
Gleichgewicht zwischen allen Schliisselfaktoren erzielt wird.

Zugang:

Vor allem muss der Standort gut zugéinglich sein. Bei einer pro-
blemlos errsichbaren Pumpe hat es das Wartungspersonal leich-
ter, Routineinspektionen und -einstellungen durchzufihren. Falls
einmal grofers Reparaturen erforderlich werden sollten, ist gute
Erreichbarkeit von grofler Bedeutung fiir die Beschleunigung des
Reparaturvorgangs und die Verringerung der Gesamt-Stilistands-
zeit.

Druckluftversorgung:

Jeder Pumpenstandort sollte iiber eine Druckluftleitung mit
ausreichend groflern Querschnitt verfligen, die das zum Erreichen
der gewinschien Pumpenleistung notwendige Luftvolumen
liefern kann (siehe Abschnitt 5). Je nach Pumpenanforderungen
ist ein Luftdruck bis maximal 8,6 bar zu verwenden. Um beste
Ergebnisse zu erzielen, sollte vor der Pumpe ein 5 pm-Luftfilter, ein
Nadelventil (erfoigt bei einer PX-Pumpe Gber das EMS-Einstelirad)
und ein Regler installiert werden. Ein vor der Pumpe eingebauter
Luftfilter eliminiert die meisten Leitungsverunreinigungen. Wenn
der Pumpenbetrieb durch ein Magnetventil in der Druckluftleitung
gesteuert wird, dann sollte ein Dreiwege-Magnetventil verwendet
werden. Dieses Ventil lasst zwischen Ventil und Pumpe
eingeschlossene Luft entweichen, was die Pumpenstandzeit
verbessert. Das Pumpvolumen kann durch Zéhlen der Hubzahl pro
Minute und Multiplizieren dieses Werts mit der Verdréngung pro
Hub bestimmt werden.

17

INSTALLATIONSHINWEISE

Schalldémpfer:

Mit Hilfe des Wilden-Standardschallddmpfers l4sst sich der Schall-
pegel bis unter die OSHA-Spezifikationen senken. Andere Schall-
dampfer kbnnen verwendet werden, um den Schallpegel weiter zu
senken; diese reduzieren aber gewohnlich die Pumpenleistung.

Héhe:

Die Auswahl eines Standorts, dessen Hohe deutlich unter der
maximalen dynamischen Saughohe liegt, gewishrieistet, dass
keine Stérungen durch Unterbrechung der Flissigkeitsansaugung
auftreten. Auflerdem kann der Wirkungsgrad der Pumpe
beeintrachtigt werden, wenn der Standortwahl nicht geniigend
Aufmerksamkeit geschenkt wird.

Leitungen:

Die endgiiltige Entscheidung Uber den Pumpenstandort solle
nicht falien, bevor die Leitungsprobleme samtlicher méglichen
Standorte bewertet sind. Die Auswirkungen aktueller und zukini-
tiger Installationen sollten von vornherein beriicksichtigt werden,
um sicherzustellen, dass es nicht zu unndétigen Einschrénkungen
verbleibender Standorte kommt. Der optimale Pumpenstandort ist
der mit der kiirzesten und geradlinigsten Saug- und Druckleitung.
Unndtige Kniestlicke, Kriimmer und Armaturen soliten vermieden
werden. Die Rohrquerschnitte sind so zu wahlen, dass Reibungs-
verluste auf ein Minimum beschréinkt bleiben. Alle Rohrleitungen
sind unabhéngig von der Pumpe abzustiitzen und so auszurichten,
dass es nicht zu einer Belastung der Pumpenstutzen kommt,

Hexible Schisuche kénnen eingebaut werden, um die von der
Hin- und Herbewegung der Pumpe erzeugten Krifte teilweise
aufzunehmen. Wenn die Pumpe auf festem Untergrund
angeschraubt werden soll, hilft sine zwischen Pumpe und
Fundament gelegte Démpfungsmatte, Pumpenvibrationen zu
minimieren. Auch flexible Verbindungen zwischen Pumpe und
starren Rohrleitungen helfen, Pumpenvibrationen zu minimieren.
Wenn irgendwo im Druckleitungssystem schnellschlieRende
Ventite eingebaut sind oder wenn das Pulsieren in einem System
zum Problem wird, sollte ein Pulsations-Dampfer eingebaut werden,
um Pumpe. Leitungen und Manometer vor Belastungsspitzen und
Druckstdflen zu schiitzen.

Soli die Pumpe in einer selbstansaugenden Anwendung eingesetzt
werden, ist sicherzustellen, dass alle Verbindungen luftdicht sind
und dass die Saughthe unter der maximalen Saughthe des
Modells liegt. Beachten Sie, dass Konstruktionswerkstoffe und
Elastomermaterial einen Einfluss auf die Saughohen-Parameter
haben. Spezifische Angaben finden Sie in Abschnitt 5. Wird die
Pumpe in einer Anwendung mit gefluteter Saugleitung oder mit
positivern Ansaugdruck installiert, dann sollte ein Schieberventil in
die Saugleitung eingebaut werden, damit disese fiir Servicearbsiten
an der Pumpe verschlossen werden kann. Der Wirkungsgrad einer
mit positivem Ansaugdruck arbeitenden Pumpe ist am gréBten,
wenn der Saugdruck auf 0.5-0.7 bar (7-10 psig) begrenzt wird.
Bei einem positiven Ansaugdruck tber 0,7 bar (10 psig) kann es zu
vorzeitigen Membrandefekten kommen.

Das Modell PX1 lésst feste Partikel von 1,6 mm Durchmesser
passieren. Falls die Mbglichkeit besteht, dass einmal gréRere
Partikel in die Pumpe gesaugt werden, sollte ein Sieb in die
Saugleitung eingebaut werden.

ACHTUNG Der Druckluft-Druck darf 8,6 bar nicht Gberschrei-
ten. PX1-Pumpen kdnnen nicht gataucht werden.
A Fur Tauchanwendungen ist eine PX1-Pumpe
mit Spezialdichtungen zu verwenden.
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Empfohlene Installation l

Equalizer

Pulsationsdémpfer
{optional)

Abluft-
schall-
démpfer

Flexibla\[

Verbindung ——— -~ ——
Saugleitung

INSTALLATIONSHINWEISE

Manometer
(optionaf)

Absperrventil

Druckleitung

\_ Flexible
Verbindung

F

Filter-/Regler-
Kombination
Druckluft-
Absperrventil _

E...":‘..,Qm'“-mg, ALLGEMEINE HINWEISE FUR BETRIEB UND WARTUNG
Betrieb: Wartung und Inspektion:

Die PX1 ist dauergeschmiert und bedarf keinerweiteren Schmierung.
Zusétzliche Schmierung schadet der Pumpe dennoch nicht. Wenn
die Pumpe aber aus einer extemnen Quelle stark geschmiert wird,
kann die interne Schmierung der Pumpe ausgewaschen werden.
Wenn die Pumpe danach an einen Installationsort ohne Schmienung
verlegt wird, muss sie gegebenenfalls zerlegt und neu geschmiert
werden wie in den ANWEISUNGEN ZUR DEMONTAGE UND
MONTAGE beschrieben.

Die Fordermenge ldsst sich durch Begrenzung der Luftmenge
und/oder des Drucks zur Pumpe steuern. Die Fordermenge kann
aber auch durch Drosselung oder teilweises Schlieen eines in der
Druckleitung der Pumpe befindlichen Ventils gesteuert werden.
Durch diese MaRnahme werden die Reibungsverluste erhdht,
was eine Verringerung der Durchflussmenge zur Folge hat {siche
Abschnitt 5). Diese Methode ist sehr niitzlich, wenn die Pumpe
aus der Ferne gesteuert werden muss. Sobald der Flissigkeits-
Gegendruck der Pumpe die Héhe des Druckiuft-Drucks erreicht
oder Ubersteigt. stoppt die Pumpe:; hierzu ist weder ein Bypass
noch ein Uberdruckventil erforderlich, und die Pumpe nimmt
keinen Schaden.

Die Pumpe ist dann druckausgeglichen und kann durch Verringemn
des Flussigkeits-Gegendrucks oder durch Erhéhen des Druckluft-
Drucks wieder gestartet werden. Da die Wilden-Pumpe PX1 allein
mit Druckluft l5uft, erzeugt sie keine Wirme; somit beeinflusst sie
auch nicht die Temperatur lhrer Prozessfllissigkeit.
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Da jede Anwendung einzigartig ist, kann auch jede Pumpe einen
anderen Wartungsplan erfordem. Einsatzhiufigkeit, Leitungdruck,
Viskositst und Abriebeigenschaften der Prozessfliissigkeit sind
alles Faktoren, welche die Teilelebensdauer einer Wilden-Pumpe
beeinflussen. Regelmé&Rige Inspektionen haben sich als das beste
Mittel herausgestellt, unplanmaRige Stillstandszeiten der Pumpe
zu vermeiden.

Das mit der Pumpenkonstruktion und -wartung vertraute Personal
solite (ber jede wiéhrend des Betriebs festgestellle Abnormalitat
informient werden.

Aufzeichnungen:

Wenn Servicearbeiten erforderlich sind, sollten alle notwendigen
Reparaturen und Ersatzteile aufgezeichnet werden. Mit der
Zeit kdnnen solche Aufzeichnungen ein wertvolles Werkzeug
werden, um zukiinfige Wartungsproblems vorauszusehen
und unplanméBige Stillstandszeiten zu vermeiden. AuRerdem
ermoglichen genaue Aufzeichnungen auch, Pumpen zu
identifizieren, die fur ihre jeweilige Anwendung nicht perfekt
geeignet sind.
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FEHLERSUCHE

. Luftfilter in  der

Pumpe arbeitet nicht oder liuft zu langsam

Sicherstellen, dass der Antriebsdruck um mindestens 0,35 bar
(B psig) Uber derm Anlaufdruck liegt und dass die Druckdifferenz
{die Differenz zwischen Antriebsdruck und FRiissigkeits-
Gegendruck) mindestens 0.7 bar (10 psig) betrégt.
Druckiuftzuleitung auf  Fremdkoérper
untersuchen.

. Pumpe auf extreme Luftundichtigkeit {Abblasen) untersuchen.
Dies ware ein Hinweis auf verschlissene Dichtungen/
Bohrungen im Steuerventil, und Kolbenstange.

. Pumpe zerlegen und auf Hindernisse in den Druckluftkanglen
sowie auf Fremdkdrper, welche die Bewegung interner Teile
behindern, untersuchen.

. Pumpe auf festsitzende Kugel-Riickschlagventile untersuchen.
Vertrégt das zu fordernde Produkt sich nicht mit den Pumpen-
Elastomeren, kénnen diese aufquellen. Kugel-Riickschlagventile
und Dichtungen durch solche aus geeigneten Elastomeren
ersetzen. Die Ventilkugeln werden auRerdem mitzunehmendem
Verschiei® Kleiner und kdnnen deshalb in den Ventilsitzen
klemmen. In diesem Fall Ventilkugeln und Ventilsitze ersetzen.

. Pumpe auf gebrochene inneren Membranteller untersuchen.

Stopfen aus der Entliftungsdffnung fur Abluftschalldémpfer
entfernen.

Pumpe liuft, aber fordert keine oder wenig Fliissigkeit
Pumpe auf Kavitation untersuchen: Pumpengeschwindigkeit
verlangsamen, damit  dickflissiges Material in  die
Pumpenkammern flieRen kann.

. Sicherstellen, dass der zum Anssugen der Fliissigkeit
erforderliche Unterdruck nicht hoher ist als der Dampfdruck
der zu férdemden Fliissigkeit (Kavitation).

. Pumpe auf festsitzende Kugel-Riickschlagventile untersuchen.
Vertréigt das zu férdernde Produkt sich nicht mit den Pumpen-
Elastomeren, kénnen diese aufquellen. Kugel-Riickschlagventile
und Dichtungen durch solche aus geeigneten Elastomsren
ersetzen. Die Ventilkugeln werden auerdem mit zunehmendem
Verschlei? kleiner und kénnen deshalb in den Ventilsitzen
klemmmen. In diesem Fall Ventilkugeln und Ventilsitze ersetzen.
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Druckluftventil der Pumpe friert ein

Priifen, ob die Druckluft iberméaRig viel Feuchtigkeit enthlt,
Entweder einen Trockner oder einen Heillluftgenerator iir
Druckluft einbauen. In manchen Anwendungen kann alterativ
auch ein Abscheider zum Entfernen des Wassers aus der
Druckluft verwendet werden.

Luftblasen im Druckstutzen der Pumpe
Pumpe auf gebrochene Membran untersuchen.

. AuRere Membranteller auf Dichtheit Uberpriifen.

- Spannbiénder sowie O-Ringe und Dichtungen insbesondere

am Saugkriimmer auf Dichtheit Gberprifen.

. Sicherstellen, dass die Leitungsverbindungen luftdicht sind.

Fliissigkeit tritt aus dem Entliiftungsanschluss aus
Pumpe auf gebrochene Membran untersuchen.

Pumpe auf Dichtheit zwischen &ufleren Membrantellern und
Kolbenstange untersuchen,
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ACHTUNG

A

DEMONTAGE UND MONTAGE DER PUMPE

Vor jeder Wartung oder Reparatur ist die Luftversorgung abzustellen und die Pumpe von Saug-, Druck- und
Luftleitung abzuschlieRen. Pumpe entleeren. Besondere Vorsicht ist bei korrosiven Stoffen geboten.

Bei Membranbruch und Demontage der Pumpe auf jeden Fall Schutzbrille tragen!
Wir empfehlen nur Original-WILDEN-Ersatzteile zu verwenden,

ANMERKUNG Die fotografierte WILDEN-Pumpe ist ein Pro-Flo X™-Modell und ist mit Elastomere-
membranen und -ventitkugeln ausgestattet.

DEMONTAGE |

Schritt 1

Schritt 2

Step 3

Vor der Demontage der Pumpe soliten die
Luftkammem mit den Pumpenkammern
durch eine waagrechte Markierung mit
einem Filzstift zu kennzeichnen. Die Mon-
tage wird dadurch erleichtert.

-Jar

Schritt 4

Losen der 4 Muttern der Gehduseschrau-
ben.

Schritt 5

Abheben des Druckstutzens. Kugelkifig
und Druckstutzen auf Beschidigung
priifen,

Schritt 8

Jetzt kdnnen Ventilkugeln, Ventilsitze und
Ventilsitz O-Ringe ausgebaut, kontrolliert
und gegebenenfalls ausgetauscht werden.
Chemisch oder mechanisch beschadigte
Teile missen ersetzt werden.

ACHTUNG Wenn PTFE-O-Ringe ein-
gebaut sind, missen diese nach jeder
Demontage erneuert werden.

Abheben des Mittelblockes vom Saugstut-
zen.
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Jetzt kdnnen Kugelkifig, Ventilkugein,
Ventilsitte und  Ventilsiz  O-Ringe
ausgebaut, kontrolliert und gegebenenfalls
ausgetauscht werden. Chemisch oder
mechanisch beschéadigte Teile miissen
ersetzt werden.
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Schritt 8

DEMONTAGE UND MONTAGE DER PUMPE

Schritt 9

Bei normaler Wartung miissen der
Saug- und Druckstutzen nicht demontiert
werden.

Schritt 7 und Schritt 8 zeigen die
Vorgehensweise fir die Uberpriifung oder
fur den Austausch der T-Stick O-Ringe.

Schritt 10

2ur Uberpriifung der O-Ringe die kleinen
Spannbinder demontieren.

ACHTUNG Wenn PTFE-O-Ringe ein-
gebaut sind, missen diese nach jeder
Demontage erneuert werden.

Schritt 11 a/ Schritt 17 b

Zur Demontage der Pumpenkammer ein
grofles Spannband entfernen und die Pum-
penkammer vom Mittelblock abnehmen.

Schritt 12

Den &uReren Membranteller einer Seite
losen und abschrauben.

Die Membrane und der innere
Membranteller dieser Seite kdnnen jetzt
abgezogen werden (Schritt 11b). Sollte sich
die Kolbenstange mitlésen, 50 muss diese
mit Membran und Membranfeller aus der
Mittelbuchse gezogen werden (Schritt 11a).
AnschlieBend zweites Spannband lésen.
Alle mit dem Fordermedium in Ber{ihrung
kommende Teile sind jetzt gelést und fertig
zur Reinigung und Uberpriifung.
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Die Kolbenstange von Hand festhalten und
den zweiten Sufleren Membranteller 18sen
und abschrauben.

ACHTUNG Falls der zweite Membran-
teller nicht von Hand zu I&sen ist, spannen
Sie die Kolbenstange mit Schutzbacken im
Schraubstock ein, damit die Kolbenstange
nicht beschédigt wird,
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ACHTUNG Bevor irgendwelche Wartungsarbeiten an der Pumpe durchgefiihrt werden, miissen alle zur
Pumpe filhrenden Verbindungsleitungen demontiert werden. Restrmedium aus der Pumpe in gin geeignetes
Auffanggefél entleeren.

Schritt 1 Schritt 2 Schritt 3

Inbusschrauben mit einem 3/16° Schiissel ~ Schallddmpferplatte und Luftsteuerventii  Dichtung fir Steuerventil entnehmen. nach
I6sen und Muttern auf der Gegenseite entfernen. Beschidigungen priifen und ewvtl. austau-
entfernen, schen. Falls ein Austausch notwendig ist,

nur Original-WILDEN-Teile verwenden.

HINWEIS Beim Befestigen der
Steuerventildichtung am Mittelblock bitte
beachten, dass die gerilte Seite nach
aullen gerichtet ist.
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Schritt 4

Schritt 6

Schalldémpferdichtung herausnehmen und
Uberprifen, Falls notwendig austauschen.

Schritt 7

Ventildeckel entfernen, um den Steuerven-
tilkolben zu {iberpriifen.

Zum leichteren Entfernen des Steuer-
kolbens eine der vier Inbusschrauben in
den Steuerventilkolben drshen und den
Steuerkolben  vorsichtig  herauszighen.
Dichtringe auf Risse oder anderweitige
Beschadigungen prifen.

Dichtringe sind nicht einzeln tauschbar.
Falls ein Austausch notwendig ist,
Steuerventil komplett ersetzen.

Schritt 8

Zur Demontage des Vorsteuerkolbens
bside Sprengringe mit Zange entfernen.

Vorsteuerkolben herausziehen.
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Sicherungs-0O-Ring auf der Seite mit der
Zentrietbohrung nicht entfernen. Kolben
vorsichtig aus dem Vorsteuerkolben driicken
und auf Beschédigungen oder Verschleil
untersuchen. Bei der Montage niemals
den Kolben mit der Zentrierbohrung zuerst
in das Vorsteuerventil schieben.

Auf dieser Seite befindet sich ein
Polyurethan O-Ring, welcher sonst durch
die Bohrungen beschadigt wird.

HINWEIS
Gleitringe und O-Ringe nicht entfernen!
Sie sind aicht einzeln lieferber.
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Schritt 10A

Entfernen der Gleitringe aus dem Mittel-
block. Sofern ein Austausch notwendig ist,
eine Reilnadel verwenden.

EE.%Q)( PRO-FLO X™ - VERSION - TAUCHBARE PUMPEN

Um die PX1 Pumpe tauchbar zu machen, miissen 2 Punkte beachtet werden.

Schitt 1 schi: 2 [RERYENANE

Entltiflungsbohrung unter den Lufteintritt  Luftsteuerventildichtung Nr. 01-2621-52 einbauen.
/4" Gewinde mit Schraube 00-7010-03
schlieflen.
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Zusammenbau

HINWEISE & TIPPS ZUM WIEDERZUSAMMENBAU

Nach Durchfithrung der erforderlichen Wartungsarbeiten am
Luftsteuersystem kann die Pumpe nun wieder zusammengebaut
werden. Hinsichtlich der Lage der einzelnen Teile halten Sie sich
bitte an die Fotos und die Anweisungen zum Zerlegen. Um die
Pumpe wieder zusammenzubauen, befolgen Sie einfach dis
Anweisungen zum Zerlegen in umgekehrter Reihenfolge. Zuerst
muss das Luftsteuersystem zusammengesetzt werden, dann die

Membranen und zuletzt die medienberihrten Komponenten.

Die anzuwendenden Anziehdrehmomente entnehmen Sie bitte
der Tabelle auf dieser Seite. Die folgenden Tipps sind beim

Zusammenbauen hilfr

eich.

¢ Steuerventilbohrung, Kolbenstange und Vorsteuerventil mit

NLGI-Qualitét 2-Fett (92-8310-99) auf Molybdéndisulfid-Basis
oder gleichwertigem Fett schmieren.

Innenseite der Mittelblockbuchse s&ubern, um sicherzustellen,
dass die neuen Dichtungen nicht beschidigt werden,
Edelstahlschrauben soliten geschmiert werden, um die
Mbglichkeit des Festfressens wihrend des Anziehens zu
verringern.

Sicherstellen, dass die SuBeren Membrantaller bei Pumpen mit
PTFE-Membranen gleichzeitig angezogen werden.

Vor dem Anziehen der Gehiuseschrauben Saug- und Druck-
stutzen zur Pumpenkammer ausrichten.

Mit einem Gummihammer leicht auf die groRen Spannbander
klopfen, damit die Membranen sich vor dem Anziehen setzen.

ANZUGS-DREHMOMENTE PRO-FLO X™

Telle Bazsichnung PX1
Lufisteuerventil, Pro-Flo X ™ 11,3 Nm
Aulerer Membrarteller 14,1 Nm
Kleines Spannband 1,7 Nm
GroBes Spannband (Elastomere/TPE-Aust.) 9,0 Nm
GroRes Spannband (PTFE-Ausfihrung) 13,6 Nm
Schrauben fiir Luftkammer 14,1 Nm

(Abb. A

Isolierband

fAbb. B)
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Einbau des Gleitrings - Einbauvorbereitung
o Nachdem alle Rests der alten Dichtringe entfernt sind, solite

die Innenseite der Buchse geséubert werden, um sicherzustel-
len, dass keine Frerdkarper zuriickbleiben, die zum vorzeitigen
Defekt der neuen Dichtringe fihren kénnten.

Einbau

Folgende Werkzeuge sind beim Einbau der neuen Dichtringe
sinnvoll: Rundzange, Kreuzschlitzschraubendreher, isolierband

Isolierband um jede Backe der Rundzange wickeln {auch
Schrumpfschlauch kann verwendet werden). Dadurch wird die
Innenseite der neuen Dichtringe vor Beschidigung geschiitzt.

Einen neuen Dichtring in die Hand nebhmen und beide Backen
der Rundzange in den Dichtring einfuhren (siehe Abb. A).

Zange ®ffnen, soweit der Durchmesser des Dichirings es
zuldsst, und dann mit zwei Fingern den oberen Teil des
Dichtrings herunterzishen, so dass ein nierenférmiger Urmriss
entsteht fsiehe Abb. B).

Zangenbacken leicht zusammendriicken, um den Dichiring in
Nierenform zu halten, Dichtung unbedingt soweit wie maglich
in Nierenforrn ziehen, da sie dann um so leichter in die Mittel-
blockbohrung zu schieben ist.

Den zwischen den Zangenbacken geklemmten Dichtring in die
Mittelblockbohrung einfihren und dann den unteren Teil des
Dichtrings in die richtige Ringnut hineindriicken. Sobald der
untere Teil des Dichtrings in der Ringnut sitzt, Zangenbacken
l6sen. Daraufhin springt der Dichtring annghemd in seine
urspriingliche Form zuriick.

Nach dem Herausziehen der Zange ist eine leichte Beule in
der Rundung des Dichtrings zu erkennen. Bevor der Dichtring
richtig eingepasst werden kann, muss die Beule im Dichtring
soweit wie méglich beseitigt werden. Dies kann entweder
mit dem Kreuzschlitzschraubendreher oder mit einem Finger
geschehen. Mit der Seite des Kreuzschlitzschraubendreher
oder des Fingers leichten Druck auf die hdchste Stelle der
Beule ausiiben. Dieser Druck bringt die Beule fast volisténdig
2um Verschwinden.

Das Ende der Kolbenstange mit NLGI-Qualitst 2-Fett
{99-8310-99) auf Molybdéndisulfid-Basis schmieren.

Kolbenstange langsam und unter stéindigem Drehen einfiihren.
Dadurch wird der Dichtring endgiiltig eingepasst.

Diese Schritte fur die andere Dichtung wiederholen.

Rundzange

Gleitring

Isolierband
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26



l WILDEN
iy

PX1 METALL

EXPLOSIONSZEICHNUNG & ERSATZTEILISTE

| ERSATZTEILLISTE

Elastomere-Ausfiihrung

An- {X) PX1/ (X) PX1/ PX1/SSNNN/

Pos. | Beschreibung 28hl AAAAA SSAAA 0070

PN P/N PN
1 | Pro-Flo X™ Steuerventil komplety! 1 01-2030-01 01-2030-01 01-2030-06
2 | Ventildecke! 1 01-2340-01 01-2340-01 01-2340-06
3 | Ventildeckel O-Ring 1 01-2395-57 01-2395-52 01-2395-52
4 | Dichtung fiir Stenerventil, Pro-Flo X™ i 01-2620-52 01-2620-52 91-2620-52
§ | Dichtung fiir Schalidémpferplatte, Pro-Flo X™ 1 01-3502-52 01-3502-52 01-3502-52
6 | Schalldémpferplatte, Pro-Flo X" 1 01-3185-01 01-3185-01 01-3185-06
7 | Schraube, SHC, Steuerventil {1/4"- 20 x 3%) 4 01-5001-03 01-6001-03 01-6001-03
8 | Schallddmpfer? 1 02-3512-99 02-3512-99 02-3512-99
9 | Mittelblock komplett, Pro-Flo X™ 1 01-3146-01 01-3146-01 01-3146-06
10 | Lufteinlassregulierer, Pro-Flo X™ 1 01-3560-01 01-3560-01 01-3560-06
11 | O-Ring, Lufteinlassregulierer 1 00-1300-52 00-1300-52 00-1300-52
12 | Schraube, Lufteinfassregulierer, Pro-Flo X™ 1 01-6342-03 01-6342-03 01-§342-03
13 | Gleitring 2 01-3220-55 01-3220-55 01-3220-55
14 | Vorsteuerkothen 1 01-3880-99 01-3880-99 01-3880-99

15 { O-Ring, Vorsteuerkolben (in Pos. 14 enthalten) 2 04-2650-49-700 | 04-2650-43-700 | 04-2650-49-700
16 | Sprengring 2 00-2650-03 00-2650-03 00-2650-03
17 | Kolbenstange 1 01-3810-03 01-3810-03 01-3810-03
18 | Federring 2 01-6802-08 01-6802-08 01-6802-08
19 | Membranteller, innen 2 01-3711-08 01-3711-08 01-3711-08
20 | Membran 2 * * 01-1010-56
21 | Membranteller, aufien 1 01-4570-01 01-4570-03 01-4570-08
22 | Pumpenkammer 2 01-5000-01 01-5000-03 01-5000-03
23 | Saugstutzenkriimmer Winkelstiick 2 01-5220-01 01-5220-03 01-5220-03
24 | T-Stiick 2 01-5160-01-14 | 01-5160-03-14 | 01-5160-03-70

25 | Druckstutzenkrimmer Winkelstiick 2 01-5230-01 01-5230-03 01-5230-03
26 | Ventitkugel ] & * 01-1080-56
271 | Ventilsitz 4 01-1120-0 01-1120-03 01-1120-83
28 | Ventilsitz 0-Ring q - N 01-1200-56
29 | Schraube (1/4"-20 x 7-3/8") 4 01-6080-03 01-5080-03 01-6080-03
30 { Unterlegscheibe {1/47) 4 01-6730-03 {1-67306-03 01-6730-03
31 | Mutter {1/4"-20} 4 04-6400-03 04-6400-03 04-6651-10
32 | Gehiiuse 0-Ring 1 * * 01-1300-56
33 | Spannband, grof 4 01-7300-03 01-7300-03 01-7300-03
34 | Schraube, Spannband {1/4°-20 x 2") 4 01-6070-03 01-6070-03 01-6070-03

35 | Mutter {1/4"-20) 4 04-6400-03 04-6400-03 N/A
36 | Spannband, klein [ 01-7100-03 01-7100-03 03-7100-03
37 | Schraube, HHC [#10-24 x 1) 8 01-6101-03 01-6101-03 1-6101-03
38 | Mutter {#10-24) B 04-6400-03 04-6400-03 04-6400-03
Fligelmutter {chne Abb ) 4 N/A N/A 04-6651-10

Die Pasitionen 2 und 3 sind im Luftsteuerventil enthalten.

Bei tauchbaren Pro-Flo X™ Pumpen die Luftsteuerventildichtung (01-2621-52) und den Blindstopfen {00-7010-08 oder 00-7010-03)

verwenden.

-070 Saniflo*™ (Code flir Sonderversionen)

Fettgedruckie Artikel sind VerschleiBteile.
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PX1 METALL

EXPLOSIONSZEICHNUNG & ERSATZTEILISTE

| ERSATZTEILLISTE

PTFE-Ausfiihrung

. An- XPX1/AAAAA | XPX1/SSAAA | XPX1/SSNNN
Pos. | Beschreibung P/N P/N 0070
2ahl
PN
1 | Pro-Flo X™ Steuerventil komplett! 1 01-2030-01 01-2030-01 01-2030-06
2 | Ventildeckel 1 01-2340-01 01-2340-01 {1-2340-06
3 | O-Ring Ventildeckel 1 01-2395-52 01-2395-52 01-2395-52
4 | Dichtung fiir Steuerventil, Pro-Flo X™ 1 01-2620-52 01-2620-52 01-2620-52
5 | Dichtung fiir Schalldimpterplatie, Pro-Flo X™ 1 01-3502-52 01-3502-52 01-3502-52
6 | Schalldémpferplatte, Pro-Fin X™ 1 01-3185-01 01-3185-01 01-3185-06
7 | Schraube SHC, Steuerventil 4 01-6001-03 01-6001-03 01-5001-03
8 | Schalldsmpfer i 02-3512-99 02-3512-99 02-3512-89
9} Mittelblack kamplett, Pro-Flo X™ 1 01-3146-01 01-3146-01 01-3146-06
10 | Lufteinfassregulierer, Pro-Flo X™ 1 01-3560-01 01-3560-01 01-3560-06
11 | D-Ring, Lufteinlessregulierer 1 00-1300-52 00-1300-52 00-1300-52
12 | Schraube, Lufteinlassregulierer, Pro-Flo X 1 01-6342-03 01-6342-03 01-6342-03
13 | Gleitring 2 01-3220-55 01-3220-55 01-3220-55
14 | Vorsteuerkolben 1 01-3880-99 01-3830-99 01-3880-99
15 | O-Ring, Vorsteuerkolben {in Pos. 14 enthalten) 2 04-2650-49-700 | 04-2650-49-700 | 04-2650-49-700
16 | Sprengring 2 00-2650-03 00-2650-03 00-2650-03
17 | Kolbenstange 1 01-3810-03 01-3810-03 01-3810-03
18 | Federring 2 01-6802-08 01-6802-08 01-6802-08
19 | Membranteller, innen 2 01-3711-08 01-3711-08 01-3711-08
20 | Stiitz-Membvran 2 01-1060-54 01-1060-54 01-1060-54
21 { Membran, Standard 2 01-1010-55 01-1010-56 D1-1010-55
22 | Membranteller, auBen 1 01-4570-01 01-4570-03 01-4570-03
23 | Pumpenkammer 2 01-5000-01 01-5000-03 01-5000-03P
24 | Saugstutzenkriimmer Winkelstiick 2 01-5220-01 D1-5220-03 01-5220-03P
25 | T-Stiick 2 01-5160-01-14 | 01-5160-03-14 | 01-5160-03-70P
26 | Druckstutzenkriimmer Winkelstick 2 01-5230-01 01-5230-03 01-5230-03P
27 | VentilKuget 4 01-1080-55 01-1080-55 01-1080-55
28 | Ventilsitz 4 01-1120-01 01-1120-03 01-1120-03P
29 | Ventilsitz 0-Ring 4 01-1200-55 01-1200-5% 01-1200-55
30 | Schraube {1/4"-20 x 7-3/8") 4 01-6080-03 11-6080-03 01-6080-03
31 | Unterlegscheibe [1/47) 4 01-6730-03 01-6730-03 01-6730-03
32 { Mutter (1/4"-20) 4 04-6400-03 04-6400-03 04-6651-10
33 | Gehiuse 0-Ring 4 01-1300-55 01-1300-55 01-1300-55
34 { Spannband, gro 4 01-7300-03 01-7300-03 01-7300-03
35 | Schrauba, Spannband (1/4-20 x 2"} 4 01-6070-03 01-6070-03 01-6070-03
36 | Mutter {1/4"-20) 4 04-6400-03 04-6400-03 N/A
37 | Spannband, klein 8 01-7100-03 01-7100-03 01-7100-03
38 | Schraube, HHC (#10-24 x 1") 8 01-6101-03 01-6101-03 01-6101-03
39 | Mutter (#10-24) 8 04-6400-03 04-6400-03 04-6400-03
Fliigelmutter 4 N/A N/A 04-6651-10

Die Positionen 2 und 3 sind im Luftsteuerventil enthalten.

Bei tauchbaren Pro-Flo X™ Pumpen die Luftsteverventildichtung {01-2621-52) und den Blindstopfen {00-7010-0B oder 00-7010-03)

verwenden.

-070 Sanifio™ (Code fiir Sonderversionen)

Fettgedruckte Artikel sind Verschleiiteile.
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PROFLGX | ELASTOMERE-AUSWAHL
PX1 METALL |
. Ventilsitz Gehiuse
Material Meon | Verikusel | Cofing | 0-Ring
PN P/N
Polyurethan 01-1010-50 01-1080-50 01-1200-50 01-1300-50
Buna-N® 01-1010-52 01-1080-52 000-1260-52 01-1300-52
Buna-N®, leitf3hig 01-1010-86 N/A N/A N/A
Viton® D1-1010-53 01-1080-53 N/A N/A
Wil-Flex™ 01-1010-58 01-1080-58 00-1260-58 00-1260-58
Sani-Flex™ 01-1010-56 01-1080-56 01-1200-56 01-1300-56
PTFE 01-1010-55 01-1080-55 01-1200-55 01-1300-55
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